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RESUMEN

En un reactor de tratamiento de aguas servidas de escala laboratorio (1,5 L), se implement6 un
sistema de estimacion en linea del coeficiente global de transferencia de oxigeno (k. a) y de la
cinética de consumo de oxigeno (tasa de respiracion celular). En el reactor se instal6 un
electrodo polarografico convencional de oxigeno disuelto, asociado a un sistema de adquisicion
de datos. La respuesta dinamica del oxigeno disuelto se obtuvo mediante la interrupcion
momentanea del aporte de aire al reactor durante un periodo breve. Los resultados
experimentales permitieron establecer los pardmetros de un modelo robusto, de base
fenomenoldgica, que relaciona cuantitativamente la tasa de aireacion, la biomasa, el sustrato con
la tasa especifica de respiracién por unidad de sustrato y de biomasa. La tasa especifica de
respiracién refleja el estado de la biomasa en el reactor, entregando un alerta temprana de la
eventual expresion de microorganismos filamentosos que impiden la correcta operacion de los
reactores de lodos activos. Conocidas las propiedades de transferencia y la respiracion del
reactor, se desarrollé ademéas un método de estimacion en linea de la demanda de oxigeno de las
aguas en el reactor, mediante el analisis de la respuesta dindmica del oxigeno disuelto durante la
entrada de orgénicos al reactor. Las metodologias propuestas son enteramente aplicables a
cualquier tecnologia (reactores continuos) en que se impongan transientes del perfil de oxigeno,
por ejemplo durante las etapas andxicas de nitrificacién de las aguas bajo tratamiento. Al
estimar la demanda de oxigeno de un reactor de propiedades de transferencia conocidas es
posible optimizar el consumo de potencia de aireacion y/o de mezcla del reactor. Los resultados
experimentales y el desarrollo matemaético de los algoritmos necesarios permiten concluir que
existen atractivas ventajas econémicas para la metodologia descrita, pues reduce los costos de
aireacion y agitacion (consumo de potencia) de estos reactores en hasta un 30%.



