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RESUMEN

El presente trabajo consistié en mejorar el proceso de hidrogenacion de la planta de produccién
de peréxido de hidrégeno (H,O,) de una empresa quimica, mediante la reformulacién de una
solucidn guimica en base de antraquinona. Se evaluo la influencia de las variables que afectan al
proceso, se determind cuales eran las mejores condiciones operativas, se analizo el rendimiento
y se estimo la factibilidad econdmica en base a las nuevas condiciones establecidas. La parte
experimental se desarrollé en cuatro etapas, en la primera se hidrogend la solucion de trabajo en
un reactor catalitico a escala piloto. En la segunda, se oxidé la solucién de trabajo hidrogenada.
En la tercera, se realiz0 la extraccién del H,O,, con &cido fosforico diluido al 2% (HzPO,) y en
la Gltima etapa se realizé la titulacion del H,O, con permanganato de potasio (KMnQ,). La
investigacion permitié concluir que a medida que el coeficiente cinético de reaccién crece,
aumenta el grado de hidrogenacion. Las variables mas significativas reportadas por el disefio
experimental factorial fueron: la concentracion de humedad, de EAQ, de NOC vy la interaccion
entre la concentracion de humedad, de Shellsol y NOC. Utilizando el programa QSB de
programacion lineal se encontré que la composicion quimica que logré mayor grado de
hidrogenacién fue: 1,8g/l de humedad, 20g/l de EAQ, 700,499g/l de Shellsol, 155,516¢/I de
NOC y 27,6g/l de TOF, con un costo minimo de 0,30%; la mejor combinacion entre los factores
resulto ser el experimento con 2,995¢g/I de humedad, 25g/l de EAQ, 754,677g/l de Shellsol,
166,59/l de NOC y 27,69/l de TOF.



